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WILLKOMMEN
BEI DI-SORIC

UBER DEN ERFINDER
DER GABELLICHTSCHRANKE:
DI-SORIC

Seit fast 40 Jahren entwickelt, fertigt und vertreibt die familiengefihrte
di-soric GmbH & Co. KG Sensoren unterschiedlichster Technologien,
die in der industriellen Automation tUberwiegend in der Montage- und Hand-
habungstechnik, der Automobil-, Elektronik- und Pharmaindustrie sowie

in der Verpackungstechnik eingesetzt werden. Weitere wichtige Eckpfeiler
unseres Sortiments sind innovative Vision-Sensoren und Code-Lesegerate,
hochwertige LED-Beleuchtungen fur Maschinen und Bildverarbeitung,
sowie Produkte aus dem Bereich der Sicherheitstechnik.

Unser eigener Anspruch ist Ihr Nutzen, denn wir streben immer danach Produkte
und Loésungen zu entwickeln, die lhre Aufgabenstellungen nicht nur méglichst
einfach, sondern vor allem praktikabel 16sen.

Mit unserem hohen technischen Know-how und einem klaren Blick flr die Ent-
wicklungen von morgen unterstitzen wir unsere Kunden — heute und in Zukunft —
bei prazisen, stérungsfreien und wirtschaftlichen Produktionsprozessen.

DI-SORIC
FAKTEN

®m 100% INHABERGEFUHRT

m HAUPTSITZ
Urbach, Deutschland

E TECHNOLOGIE- UND PRODUKTIONSZENTRUM
Ludenscheid, Deutschland

®E VERTRETUNGEN UND NIEDERLASSUNGEN
in Uber 40 Landern

m ZERTIFIKATE
IQNet, DQS - ISO 9001:2015, UL, RoHS




UNSER VERSPRECHEN

AN SIE:

SOLUTIONS. CLEVER. PRACTICAL.

Lésungen finden Clever zu sein Praktikabel zu sein

bedeutet fir uns: bedeutet fiir uns: bedeutet fiir uns:

= Zielgerichtete Beratung und tech- = Entwicklung von Produkten = | osungskompetenz mit best-
nische Kompetenz fur effiziente mit eindeutigem Nutzen maoglicher Funktionalitat bei

Produktldésungen gunstigsten Kosten

= Einfachheit in der Anwendung
= Sehr breites Produktprogramm durch kluge Funktionalitaten = Partnerschaftliches und

fur ein leistungsstarkes Angebot unkompliziertes Handeln fur
ein erfolgreiches Miteinander

= Gemeinsamer Dialog flir die

effizienteste und geeignetste

Ldsung = Konzentration auf das Wesent-
liche fUr héhere Effizienz



MATERIALZUFUHRUNG

SENSOR- UND BILDVERARBEITUNGS-
LOSUNGEN FUR ZUVERLASSIGE
MATERIALZUFUHRUNG

Als vorgelagerter Prozess bei Montage-, Bearbeitungs- und Verpackungsprozessen ist eine
zuverlassige Zuflhrung von Material essentiell. Fir das korrekte Speichern, Zufihren und Bereit-
stellen der Bauteile bietet di-soric verschiedene Losungen — jeweils adaquat fUr die individuelle
Anforderung der Applikation.

Beengter Einbauraum, vielfaltige Materialien, verschiedenste GroBen, hohe Geschwindigkeiten
und der zunehmende Einsatz von Robotern stellen die Steuerung und Uberwachung der
MaterialzufUhrung vor besondere Herausforderungen. Das erfordert kompakte Bauformen und
eine hohe Verflgbarkeit bei Sensoren, Vision Sensoren und der Sicherheitstechnik.

MONTAGE- UND
HANDHABUNGSTECHNIK

Bauteile und Material speichern
Lineare Materialzufiihrung
Lagekontrolle Materialzufihrung

Material in Schlauch zufihren

VERPACKUNGSTECHNIK

Schlauchbeutelmaschine und VerschlieBmaschine




FUr einen zuverlassigen Prozess ist neben der passenden Produktldsung auch die einfache
Integration in die Anlage von Bedeutung. Dafur verfugen unsere Produkte Uber industrielle Schnitt-
stellen wie Ethernet TCP/IP, PROFINET, 10-Link und unterstiitzen damit eine optimierte
Einstellung, Wartung und Uberwachung der gesamten Anlage.

Verhindern auch Sie effektiv Maschinenstillstandszeiten durch leere Speicher, Materialstau

und falsche Orientierung von Bauteilen mit di-soric Sensoren und Losungen. Ob lineare Material-
zufUhrung, Stufen-, Rund-, oder Ruttelférderer, Zufihrung in Schlauchen oder manuelle Zu-
fuhrung — unsere Losungen sorgen fUr einen storungsfreien und sicheren Betrieb |hrer Anlage.

ROBOTIK

Sensorik und Sicherheit in robotergestttzten Prozessen

BILDVERARBEITUNG

Vision Sensoren flr anspruchsvollere Anwendungen




MATERIALZUFUHRUNG
MONTAGE- UND HANDHABUNGSTECHNIK

BAUTEILE UND
MATERIAL SPEICHERN

Im Bereich der Zufuhrung in der Montage- und Handhabungstechnik mussen immer aus-
reichend Bauteile zur Weiterverarbeitung in Rund- und Stufenférderern zur Verfligung stehen.
Unsere optischen Sensoren und Ultraschallsensoren tberwachen zuverlassig — berthrungslos
und verschleiBfrei.

Fullhohenkontrolle

in Stufenforderer

Der Ultraschallsensor US Q12 M 400 FP G3-T4 erkennt
selbst glanzende Teile wie Muttern und Schrauben
problemlos. Wird die intuitiv Uber ein Potentiometer ein-
gestellte Sollftillhéhe unterschritten, schaltet der Sensor
und Material wird nachgeférdert. Durch eine schmale
Schallkeule und die spezifische Fullstandauswertung bietet
diese Losung hdchste Funktionssicherheit.

Ultraschallsensor
US Q12 M 400 FP G3-T4 N\

Fullhohenkontrolle in
kleinem Rundforderer

Unsere Lichttaster mit Hintergrundausblendung der
Serie 30 sind die wirtschaftliche Losung zur Erkennung
der Fullhéhe im Nahbereich. Beim OH 30 K 400 P3-3 wird
die Sollfullhéhe Uber ein Potentiometer eingestellt. Sobald
die Fullhdhe unterschritten wird, schaltet der Sensor und
Material wird nachgeférdert. Die maximale Tastweite von
400mm ermoglicht die sichere Erkennung, die kleine Bau-
form die platzsparenden Montage.

Optischer Sensor
OH 30 K 400 P3-T4




Abhangig vom Automatisierungsgrad kann rechtzeitig bei der Unterschreitung einer Sollftllhéhe
automatisch oder manuell nachgefullt werden — Stillstandszeiten werden minimiert.

|
Fullhohenkontrolle und Signalisierung
bei gréBerem Rundforderer

Eine Fullhdhenkontrolle bei groBen Vibrationsforderern lasst sich mit einem Ultraschallsensor der Serie US M18 in Ver-
bindung mit einer Signalbeleuchtung SB-RGB optimal umsetzen. M18-Ultraschallsensoren eignen sich fur groBere
Arbeitsabstande und zur Erkennung glanzender wie auch transparenter Bauteile. Der genaue Schaltpunkt des Sensors
kann Uber IO-Link in der Einheit mm manipulationssicher festgelegt werden.

Wird die SollfGllhéhe unterschritten, schaltet der Schaltausgang des Sensors und die Signalbeleuchtung signalisiert

in gelber Leuchtfarbe, dass Material nachgefullt werden muss.

Signalbeleuchtung
SB-RGB

Ultraschallsensor
US 18 M 800 G3-B4




MATERIALZUFUHRUNG
MONTAGE- UND HANDHABUNGSTECHNIK

LINEARE )
MATERIALZUFUHRUNG

Unsere Sensoren steuern zuverlassig die kontinuierliche MaterialzufUhrung der nachgelagerten
Montage. Ob ZufUhrung von Teilen auf Schienen, Bandern, Werkstlcktragern, Paletten-
oder Kettenférderern — unsere Sensoren sorgen mit Stau- oder ZufUhrkontrollen fir hochste

Staukontrolle

in Zufuhrschiene

Eine funktionssichere Staukontrolle bieten unsere Gabel-
lichtschranken der Serie OGU mit Gabelweiten von 5 bis
250 mm. Diese vorausgerichtete Losung ermaoglicht ein
einfaches Handling bei der Montage und Inbetriebnahme.
Stauen sich die Produkte in der Schiene, schaltet die
OGU 051 und die Zufihrung wird gestoppt.

Integriertes 10-Link ermoglicht speicherbare Konfigu-
rationen und umfangreiche Diagnosemaoglichkeiten

und sichert eine hohe Anlagenverflgbarkeit.

Gabellichtschranke
OGU 051 G3-T3

Zufuhrkontrolle von Kleinteilen
in beengtem Einbauraum

Bei beengten Einbausituationen steuern unsere nach
zwei Seiten offenen Winkellichtschranken der Serie OGL
die Zufuhrung von Bauteilen zuverlassig.

Der kleine, gut sichtbare LED-Lichtfleck erméglicht eine
schnelle, sehr exakte Justage und Ausrichtung, die hohe
Auflésung gewéhrleistet die sichere Erkennung von kleinen
Objekten ab 0,2 mm Durchmesser.

Durch vier Uber 10-Link konfigurierbare Sensormodi lasst
sich die OGL fUr individuelle Anwendungen optimieren.

Winkellichtschranke ?
OGL 081 G3-T3 N\



Verflgbarkeit und Funktionssicherheit in nachgelagerte Weiterverarbeitungschritten wie
z.B. Pressen, Montieren, Formen oder VerschlieBen. Das umfangreiche Losungsspektrum von
di-soric bietet fur jede Art der linearen Materialzufuhrung die passende Losung.

Staukontrolle von Behaltern

gefuhrt in Schiene

Koénnen baulich bedingt keine Lichtschranken eingesetzt
werden, sind unsere durch Knickschutz duBerst robusten
und langlebigen Lichtleiter, wie z.B. der KLER-M4-T,

die optimale Ldésung.

Der Verstarker OLK 71 wird einfach dort montiert, wo mehr
Bauraum vorhanden ist. Die Einstellung des Schaltwertes
erfolgt intuitiv Uber +/--Tasten. Schaltpunkt und Signalwert
werden Uber zwei LED-Anzeigen angezeigt.

Lichtleitersensoren /
OLK 71 mit },

KLER-M4-T2-1

Kontrolle kontinuierliche
Bandzufuhrung

Um eine kontinuierliche Bandzuflhrung zu gewahrleisten,
muss die Anwesenheit von Stanzkontakten Uberprift
werden. Der LLH 51 ist durch seine aufgeweitete Laserlinie
mit einer GréBe von 30 x 1,5mm (bei 200 mm Abstand)
die passende Losung. Durch das tastende Funktionsprin-
zip mit Hintergrundausblendung lassen sich mit dem

LLH 51 bewegte Stanzkontakte platzsparend kontrollieren.

Linienlaser-Lichttaster
LLH 51 M 200 G3-B4
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MATERIALZUFUHRUNG
MONTAGE- UND HANDHABUNGSTECHNIK

LAGEKONTROLLE
MATERIALZUFUHRUNG

Bauteile mussen auf Lage und Vollstandigkeit gepruft werden, bevor sie Montagemaschinen zuge-
fUhrt werden. di-soric bietet hierflr eine groBe Auswahl an Produkt-L6sungen, die die Produktivitat
erhohen, Maschinenstillstandszeiten minimieren oder sogar Maschinenschaden verhindern.

Lagekontrolle

Nut vorhanden

Die korrekte Lage von zylindrischen Bauteilen wird durch
die Anwesenheitskontrolle einer kleinen Nut gepruft.
Unsere Laser-Gabellichtschranke OGUL, mit ihrem gut
sichtbaren Laserstrahl erledigt diese Aufgabe funktions-
sicher. In NC-Stellung des Potentiometers schaltet der
Schaltausgang aus, wenn keine Nut vorhanden ist und das
Produkt kann aussortiert werden.

Die hochauflésende OGUL erkennt auch kleinste Objekte
ab einem Durchmesser von 0,05 mm.

Lasergabellichtschranke
OGUL 051 G3-T3

Lagekontrolle
Welle

Der Laser-Lichttaster mit Hintergrundausblendung der
Serie LH 41 erkennt zuverlassig die korrekte Lage einer
Welle auf einem Werkstlcktragersystem.

Durch seinen groBen Tastweitenbereich von 30 bis 350 mm
ist sowohl eine nahe als auch ferne Positionierung des
Sensors zur Welle moglich.

Uber ein 10-Gang-Potentiometer lasst sich der Schalt-
punkt einfach, genau und vibrationssicher einstellen.

Laser-Lichttaster
LH 41 M 350 G4L-T4




Unsere Lasersensoren mit hoher Auflésung zur Erkennung von kleinsten Merkmalen oder
Lichtleitersensoren bei beengten Einbauraumen eignen sich hervorragend fUr diese Aufgaben.
Sind flachenhafte Kontrollen erforderlich, kommen unsere Vision Sensoren zum Einsatz.

Kontrolle Gewinde

vorhanden

Der OLK 71 prift die Anwesenheit eines AuBengewindes
an einem vormontierten Bolzen auf einem Werkstuck-
trager.

Ein schrag angeordneter Lichtleiter mit der Vorsatzoptik
VOM4 ermbglicht die Erkennung bei einem Arbeitsabstand
von bis zu 8 mm. Das Einstellen erfolgt durch einfaches
Teach-In am Lichtleiterverstarker.

Lichtleitersensoren
OLK 71 mit
KLT-M4-T2-0.5K

Vorsatzoptik _ /

VOM4 -

Lagekontrolle
Mutter

Unser Vision Sensor CS 60 prift, ob Muttern bei der Zu-
fUhrung durch einen Rundférderer auf der richtigen Seite
liegen. Die Konfiguration erfolgt einfach und schnell durch
Einlernen eines Bildverarbeitungs-Tools.

Muttern, die falsch liegen, werden zurtck in den Topf
geblasen.

Vision Sensor
CS 60

1
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MATERIALZUFUHRUNG
MONTAGE- UND HANDHABUNGSTECHNIK

MATERIAL IM SCHLAUCH
ZUFUHREN

Haufig werden Bauteile wie Schrauben, Federn, Scheiben oder Schwei3bolzen dem Montage-
prozess Uber Schlauche zugefuhrt. di-soric bietet dafur eine groBe Auswahl an optischen Ring-
lichtschranken und induktiven Ring- und Schlauchsensoren mit dynamischer und statischer
Erkennung.

Stauerkennung von

Schraubbolzen im Schlauch

Die einfache Ldsung zur Stauerkennung in Schlduchen
sind unsere Schlauchsensoren der Serie IS mit statischem
Arbeitsprinzip. Der flache, platzsparende Sensor wird ein-
fach mit Kabelbindern am Zufuhrschlauch angebracht und
erkennt zuverlassig metallische Bolzen und Schrauben.

Schlauchsensor
IS 70 PSK-TSSL

Erkennung
von Schrauben

Unser induktiver Ringsensor IRB 15 ohne Einstellelemente
arbeitet nach dem statischen Arbeitsprinzip. Metallische
Objekte in einem ZuflUhrschlauch werden damit zuverlassig
und manipulationssicher erkannt.

Die wirtschaftlichen Ringsensoren der Serie IRB
kénnen bei den gangigen Schlauchdurchmessern von
10 bis 27 mm eingesetzt werden.

Ringsensor
IRB 15 PS-B3




Sowohl fur die Zufuhrung von metallischen Objekten, als auch von Kunststoffobjekten bietet
unser Portfolio den passenden Ringsensor in verschiedenen GréBen. Fur die flexible Anbringung
an verschiedenen Schlauchdurchmessern eignen sich unsere Schlauchsensoren.

Erkennung von Federn

im Schlauch

Der induktive Ringsensor IRD 6 PSOK-IBS eignet sich
hervorragend zur Erkennung von kleinen, schnell be-
wegten Schraubenfedern in einem Schlauch. Selbst
kleinste Objekte mit einer Geschwindigkeit von 35 m/s

und geringem Metallanteil werden mit dieser Lésung
erkannt. Die Empfindlichkeit und die Impulsverlangerung
sind einfach mittels Schraubendreher einstellbar. Zur
Stauerkennung sind alternativ Ringsensoren mit statischem
Arbeitsprinzip verfugbar.

Ringsensor
IRD 6 PSOK-IBS

Erfassung metallischer
und nichtmetallischer Teile

Unsere Ringlichtschranke ORSD erfasst neben metal-
lischen Objekten im ZufUhrschlauch auch nicht-trans-
parente Objekte aus Kunststoff ab einem Durchmesser
von 1,5mm.

Die ORSD lasst sowohl eine statische als auch dynami-
sche Arbeitsweise zu und ist intuitiv Uber Potentiometer
einstellbar.

7 N | !g;ssﬁ

Ringlichtschranke
ORSD 20 P2K-IBS

13
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MATERIALZUFUHRUNG
VERPACKUNGSTECHNIK

SCHLAUCHBEUTELMASCHINE UND
VERSCHLIESSMASCHINE

In Verpackungsprozessen verlangen haufige Produktwechsel, variierende Objekte und
Designs nach sicherer Objekterkennung. Zudem stellen groBe Produktionsstlckzahlen in der
Verpackungstechnik héchste Anforderungen an die Inspektionsrate der Sensorik.

di-soric bietet hierfur schnell und einfach adaptierbare Sensoren und Lésungen zur Objekt-
erkennung bei hochsten Geschwindigkeiten.

Teile zahlen in

Schlauchbeutelmaschine

Zur Teilezéhlung eignen sich die in vielen GréBen erhalt-
lichen Rahmenlichtschranken der Serie OGWSD. Schnell
fallende Teile werden im kompletten Bereich der Rahmen-
lichtschranke sicher erkannt — eine einstellbare Impulsver-
lAngerung sichert fehlerfreie Z&hlvorgange.

So kénnen Sollvorgaben fur Stlickzahlen von Teilen

im Beutel mihelos umgesetzt werden.

Rahmenlichtschranke
OGWSD 070 P3K-TSSL

Zufuhrung in Schlauchbeutel-
verpackung kontrollieren

Bedingt durch den schmalen Einlauf einer Schlauch-
beutelverpackungsmaschine muss die richtige Lage von
Schokoriegeln Uberwacht werden. Die sich mit hoher
Geschwindigkeit bewegenden Riegel werden mit unserem
Vision Sensor CS 60 auf Drehlage und Abmessungen
Uberwacht, um Ausschuss und Maschinenstillstandszeiten
zu vermeiden.

Vision Sensor
CS 60




Wenn Aufgaben fur Sensorik allein zu komplex werden, sind oft unsere Vision Sensoren
mit ihren einfach konfigurierbaren Tools die passende Losung, z. B. in der Teileverfolgung
und Qualitatsprufung.

Fullhohenkontrolle in

Zentrifugalforderer

Unsere Ultraschallsensoren der Serie M30 bieten hohe
Funktionssicherheit, die fur die millimetergenaue Fullho-
henkontrolle in groBen Behaltern erforderlich ist. Durch
die breite Schallkeule lassen sich auch gréBere Objekte
erfassen. Wird die Sollfillhdhe unterschritten, wird der
Zentrifugalfdrderer aus dem Bunker nachgefillt. So stehen
kontinuierlich Teile fur die VerschlieBmaschine zur Verfl-

gung.

Ultraschallsensor
US 30 M 3000 G3-B4

Staukontrolle
VerschlieBmaschine

Bei erhdhten Anforderungen an Hygiene und Reinigungs-
mittelbestéandigkeit kommen unsere Edelstahlgabellicht-
schranken OGU V4A zum Einsatz.

Bei Stau wird die Zufuhrung in die VerschlieBmaschine
zuverléssig gestoppt. Chargenwechsel und Anderungen
von Produktionsparametern lassen sich durch 10-Link-
Konfiguration einfach, schnell und reproduzierbar
umsetzen.

S~ @ heue
wt

Gabellichtschranke -
OGU 051 G3-T3/V4A .

®
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MATERIALZUFUHRUNG
ROBOTIK

SENSORIK UND SICHERHEIT
IN ROBOTERGESTUTZTEN PROZESSEN

In Roboterzellen sind unterschiedlichste Herausforderungen durch Sensoren zu l&sen.
Unsere Sensoren und Vision Sensoren sind dabei die Sinnesorgane des Roboters,
gewahrleisten die Materialerkennung und kontrollieren zuverlassig den Materialfluss.

Lineare Zufuhrtechnik
in der Roboterzelle

FUr den Einsatz in verschmutzter Umgebung, z. B. bei der Zufuhrung von Bauteilen in einer Roboterzelle,
eignen sich unsere Gabellichtschranken der Serie OGUP aufgrund ihrer hohen Funktionsreserve

bei gleichzeitig hoher Schaltprazision besonders gut. Die OGUP 050 G3-T3 verfugt Uber
Infrarot-Hochleistungs-LEDs, wodurch sich die Reinigungszyklen in verschmutzter Umgebung

auf ein Minimum reduzieren. Funktionsreserve und Verschmutzungsgrad der Gabellichtschranke

lassen sich tber I0-Link einfach Uberwachen.

Hochleistungs-Gabellichtschranke
OGUP 050 G3-T3




An erster Stelle steht jedoch der Schutz des Bedienpersonals vor Verletzungen durch den Ro-
boter, den wir durch den Einsatz unserer Sicherheitslichtgitter und -vorhdnge mit dem hdchsten
Sicherheitsniveau Typ 4 gewahrleisten.

Stapelkontrolle

in Roboterzelle

In einer Roboterzelle greift ein Roboter stets das obere
Blech aus einem Magazin zur Weiterverarbeitung ab.
Dank der Winkellichtschranke OGL — mit hoher Schalt-
genauigkeit und einer Reproduzierbarkeit von 0,03 mm —
wird das nachste Blech nachpositioniert.

Dabei prft sie auch die Entnahme des Bleches und
schaltet entsprechend aus. Parametrierung und Diagnose
erfolgen mittels 10-Link. Damit ist kein Zugang in den
gefahrlichen Bereich der Roboterzelle notwendig.

Winkellichtschranke

@ IO-Link

5 GRUNDE FUR IO-LINK
(STANDARDISIERT NACH IEC 61131-9)

1. Reduktion von Kosten durch reduzierte Lagerhaltung

2. Realisierung innovativer Maschinenkonzepte dank durchgangiger Kommunikation

3. Verkiirzung von Inbetriebnahmezeiten mit Verkabelung durch Standards

4. Steigerung der Maschinenproduktivitat durch selbstandige Konfiguration und Identifikation
5. Revolutionierung von Instandhaltung durch Selbstdiagnose

OGL 121 G3-T3 N\

halten

alle

Siemens AG

Module

S &
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MATERIALZUFUHRUNG
ROBOTIK

Stauerkennung von

SchweiBBbolzen im Schlauch

Die Karosserie ist ein zentrales Element im Automobilbau.
Robotergestltzte Schweisysteme flir Schweibolzen
garantieren hochfeste und dauerhafte Verbindungen in
einem Flgeprozess. Unsere induktiven Ringsensoren sind
besonders robust und langlebig und erfassen deshalb in
robotergestitzten Schweisystemen die SchweiBbolzen
im Zufuhrschlauch nah am SchweiBwerkzeug. Bei sehr
schnell zugeflhrten Teilen erzeugt die integrierte Impuls-
verlangerung ein sicher auswertbares Ausgangsignal.

Ringsensor
IR 25 PSOK-IBS

Lokalisieren
und Greifen

Vision Sensoren eignen sich zur Positionsermittlung
von ebenen Objekten, welche sich auf einer von hinten
beleuchteten Vibrationsplatte befinden. Zunachst wird
der Vision Sensor CS 60 auf ein Objekt eingelernt.

Der CS 60 ermittelt und Ubertragt die X/Y-Koordinaten
und die Drehlage des am besten geeigneten Objektes
Uber PROFINET, Ethernet TCF/IP oder RS 232 an einen
Roboter, der das Objekt greift und ablegt. Findet der

CS 60 keine lokalisierbaren Teile im Arbeitsbereich mehr,
werden neue Objekte Uber das Fordersystem zugeflhrt.

Vision Sensor
CS 60




Personen-/Korperschutz

mit Muting an Roboterzelle

In einer Roboterzelle zur Bearbeitung und Montage wird
ein Ladungstrager mit Werkstticken eingefahren.

Unser Sicherheitslichtvorhang SLM4 ermdglicht mit seinen
integrierbaren Mutingarmen und seiner Leitungskonfigu-
ration eine schnelle Integration und den Materialtransport
in die Gefahrenzone durch kurzzeitiges Unterbrechen der
Sicherheitsfunktion.

Aktives Muting wird durch die integrierte
Mutingleuchte angezeigt.

Sicherheits-
lichtgitter
SLM40-3B mit MZ-T2X

Handschutz
Roboterzelle

In vielen industriellen Produktionsprozessen kommen
Roboterzellen mit manueller Teilezufuhrung durch
Bedienpersonal zum Einsatz. Komponenten und Bauteile
werden durch den Werker genau positioniert, damit

die Bearbeitung durch den Roboter erfolgen kann.
Wahrend des Bearbeitungsvorgangs ist sicherzustellen,
dass keine Gefahrdung besteht.

Zum Einsatz kommen hier unsere einfach anzuschlieBen-
den und zu konfigurierenden Sicherheitslichtvorhange
SLB4 mit dem hoéchsten Schutzniveau Typ 4. Die Hande
werden so beim Eingriff in den gefahrlichen Bereich zu-
verlassig geschutzt.

Sicherheits-
lichtvorhang
SLB4-753

19
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MATERIALZUFUHRUNG
BILDVERARBEITUNG

BILDVERARBEITUNG
VISION SENSOREN FUR ANSPRUCHS-
VOLLERE ANWENDUNGEN

Unsere Vision Sensoren sind intuitiv bedienbar und in wenigen Minuten ohne Schulung in Betrieb
genommen. Out-of-the-Box einsetzbar verfugen sie Uber umfangreiche Software-Tools sowie
standardisierte Interfaces zur Kommunikation mit der Peripherie.

Assistenzsystem fur manuelle

Montage-Arbeitsplatzsysteme

Montageprozess-Prifung mit Vision Sensor CS-60:
Wahrend des Montageprozesses leuchtet die Signal-
leuchte gelb, bei durch den CS-60 bestétigter, korrekter
Ausflhrung des Montageschrittes leuchtet sie grin und
das System leitet den n&chsten Schritt ein, um neue
Vorgaben zu machen. Erkennt der CS-60 einen Fehler
bei der Montage, wird dies unmittelbar
mit entsprechenden Hinweisen zur
Korrektur mittels der rot leuchtenden
(ggf. blinkenden) IO-Link Signalleuchte
angezeigt.

Vision Sensor
CS 60

Teileinspektion und Roboter
Pick & Place

Ein CS 60 ermittelt die Anwesenheit von Objekten, pruft
die zugefuhrten Teile auf Vollstandigkeit und Ubermittelt die
Position an den Roboter, der die Teile greift und an der da-
flr vorgesehenen Position ablegt. Findet der CS 60 keine
lokalisierbaren Teile mehr im Arbeitsbereich, werden neue
Objekte Uber das Fordersystem zugeflhrt.

Vision Sensor
CS 60




Positions- und Lagekontrolle

in der Verpackungsindustrie

Ein CS 60 pruft die Vollstandigkeit und korrekte Lage von
Objekten in einer Verpackungseinheit. Entsprechen die
Einheiten nicht dem eingelernten Muster, werden sie vor
den Verpackung in gréBere Einheiten aussortiert.

Vision Sensor
CS 60

Qualitatsprufung durch Barcode-
ermittlung far Verpackungs-
maschinen

Ein CS 60 erfasst die Barcodes von Produkten vor der
Verpackung in groBere Gebinde. So wird sichergestellt,
dass nur Produkte mit Ubereinstimmenden, im Vorfeld
definierten Barcodes zusammen verpackt werden.

Vision Sensor
CS 60
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SICHER GETRIGGERT

Da die Muttern ohne Lucke dicht

an dicht folgen kénnen, kann keine
Gabel- oder Reflexionslichtschranke
als Trigger fur einen Vision Sensor
verwendet werden.

Zum Triggern wurde deshalb ein
OH 31 K 200 P3-T4 schrag von
oben auf die Muttern schauend
platziert und so eingestellt, dass er
schaltet, wenn das Innengewinde
Licht reflektiert.

Durch die schrage Anordnung ist
die Sicht des Vision Sensors CS 60
auf die Muttern nicht gestort.

SOLUTIONS. CLEVER. PRACTICAL.
TEAMWORK BY DI-SORIC

MIT IO-LINK

Ist die Sollfullhdhe unterschritten
schaltet der Schaltausgang, die
angeschlosse Signalbeleuchtung
leuchtet gelb. Leuchtfabe und
Helligkeit kdnnen Uber 10-Link indi-
viduell parametriert werden.

Mit 1O-Link werden Sensoren und
Beleuchtungen im Industrie 4.0
Umfeld kommunikationsfahig. Durch
|O-Link lassen sich Informationen
zur ldentifikation, Parametrierung
und zum Zustand von Sensoren
Ubertragen und auswerten.
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FUR UNS SIND SIE
EIN PARTNER.

lhr Erfolg ist unser Erfolg. Darum geben wir unser Bestes, um die Anforderungen und
Wunsche unserer Kunden zu erfullen. Sowohl mit erstklassigen Produkten und cleveren
Komplettldsungen als auch mit einem nutzenorientiertem Serviceangebot.

Unsere kompetenen Technischen Vetriebsberater
unterstltzen Sie bei der Produktauswahl und beant-
worten Fragen zur Implementierung unserer Gerate.

Gerne sind wir bei Ihnen vor Ort und zeigen Ihnen
Losungswege fur Ihre Applikationen auf.

VERTRIEBSBERATER

Vereinbaren Sie einfach einen Termin.

Wenn es um PreisauskUnfte und VerfUgbarkeitsprifungen
geht, sind unsere Innendienstmitarbeiter lhre Ansprech-
partner. Sie beraten Sie persdnlich und schicken Ihnen
auf Anfrage gerne auch Unterlagen und Muster zu.

Sie wickeln Ihre Bestellungen schnell und zuverlassig ab, KU N D E N B E RATU N G
so dass diese passend zu lhrem Wunschtermin unser
Haus verlassen.

Sie haben spezielle technische Fragen zu unseren
Produkten? Unsere Mitarbeiter im technischen Support
beraten Sie in allen Fragen rund um die Themen Produkt
und Applikation.

SU PPORT Gerne unterstitzen wir Sie, damit Ihr Produktionsprozess
reibungslos lauft — sowohl in Europa, als auch vor Ort in
Asien.

Finden Sie rund um die Uhr |hr passendes Produkt.
Ein logisch strukturierter Aufbau, die intelligente Such-
funktion sowie der Produktfinder unterstitzen Sie

bei der Auswahl des passenden Produktes.

WEBSHOP



CLEVER. PRACTICAL.

di-soric Hauptsitz

Deutschland: di-soric GmbH & Co. KG | SteinbeisstraBe 6 | 73660 Urbach
Tel +49 71 81 98 79-0 | Fax +49 71 81 98 79-179 | info@di-soric.com

di-soric Niederlassungen

Frankreich: di-soric SAS | Tel +33 476 61 65 90 | info.fr@di-soric.com
Niederlande: di-soric B.V. | Tel +31 413 33 13 91 | info.nl@di-soric.com
Osterreich: di-soric GmbH & Co. KG | Tel +43 7228 72 366 | info.at@di-soric.com
Schweiz: di-soric SNT AG | Tel +41 44 817 29 22 | info.ch@di-soric.com
Singapur: di-soric Pte. Ltd. | Tel +65 6694 786 | info.sg@di-soric.com

Weitere Informationen unter: www.di-soric.com/international

www.di-soric.com
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